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@ Die Erfindung betrifft eine Quetsch-Verpackung 
nnit einem elastiscli verformbaren AuiSenbehalter (12) 
und einenn das FUllgut aufnelimenden Innenbehalter 
(10). der in seinem der Abgabeoffnung zugekehrten 
Bereich (40) durcli ein Stutzteil (24) abgestOtzt ist, 
welches elastisch verformbar ist derart. 6bB es mit 
dem Innenbehalter in zusammengedrUcktem Zu- 
stand durch die Hals&ffnung des Au/^enbehS Iters 
(12), deren Querschnittsabmessungen kleiner sind 
als die Querschnittsabnnessungen des Stutzteils in 
unbeanspruchtem Zustand. in den AuiSenbehaiter 
(12) eingefUhrt werden kann. 
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Die Erfindung betrifft eine Quetsch-Verpackung 
gemafi dem Oberbegriff des Anspruches 1. 

Bei derartigen, z. B. durch die EP-B1-0 190 
169 bekannten Quetsch-Verpackungen, die im all- 
gemeinen fOr viskose FOIIgQter, beispielsweise 
Zahnpasta, verwendet werden, bereitet hSufig das 
vollstandige Entleeren des Innenbehalters Schwie- 
rigkeiten. Diese sind darauf zurUckzufUhren, 6aB 
die beim manuellen Zusammendrucken des Au- 
fienbelialters im Raum zwtschen AufienbehSlter 
und InnenbehSlter komprimierte Luft den beutelarti- 
gen InnenbehSiiter unter UmstMnden so verformt, 
daB Bereiche desselben, in denen sich noch FGII- 
gut befindet, gegenUber der Abgabeoffnung abge- 
schnurt werden. Dies 1st im wesentlichen darauf 
zurUckzufUhren. daiS ein gleichma^iges Zusam- 
mendrOcken des Innenbeli3lters unter der Einwir- 
kung des Uberdrucks nicht immer erreichbar ist, 
zumal der Ablauf der FormSnderung, die der Innen- 
behalter unter der Einwirkung des Gberdruckes er- 
fahrt, auch von der Position abhangen kann, die 
die Verpackung wahrend der Abgabe von Fullgut 
durch ZusammendrUcken des AuiBenbehalters ein- 
nimmt. Dies gilt Ubrigens auch dann. wenn, wie es 
im allgemeinen bei noch vollstSndig oder nahezu 
vollstSndig gefUlltem InnenbehSlter der Fall sein 
wird. der manuell aufgebrachte Druck unmittelbar 
auf den Innenbehalter einwirkt. 

Diesem Problem versucht die Lehre gemafi 
EP-A-0 305 003 dadurch zu begegnen. dafi der 
Innenbehalter etwa im mittleren Bereich seiner 
axialen Erstreckung und an seinem oberen Ende 
entlang seinem Umfang am Au/Jenbehalter befe- 
stigt ist mit der Folge, dai3 der der Abgabeoffnung 
zugekehrte Abschnitt des InnenbehSilters unter der 
Einwirkung des im Raum zwischen AufenbehSlter 
und InnenbehMlter beim ZusammendrUcken des er- 
sten vorhandene Oberdruck keine oder nur eine 
unwesentliche Verformung erfahrt. 

Hingegen fOhrt der Oberdruck zu einer Verfor- 
mung des der Abgabeoffnung abgekehrten Ab- 
schnittes des InnenbehSlters im Sinne einer Verrin- 
gerung des von diesem Abschnitt umschlossenen 
Volumens. Dies hat zur Folge, daiS zunSchst das in 
diesem Abschnitt befindliche FOUgut in Richtung 
auf die Abgabeoffnung verdrangt wird und eine 
entsprechende FQIlgutmenge aus der Abgabeoff- 
nung der Verpackung nach auiSen flieflt. Eine weite- 
re Entnahme von Fullgut durch entsprechendes 
Quetschen des AuSenbehalters fUhrt schliei3lich zu 
einer mehr Oder weniger vollstSndigen Entleerung 
des der Abgabeoffnung abgekehrten, leicht ver- 
formbaren Abschnittes des Innenbehalters. so 6aB 
zunSchst ein Zwischenstadium erreicht wird, bei 
welchem im wesentlichen nur noch der der Abga- 
beoffnung zugekehrte Abschnitt des Innenbehalters 
mit FUllgut gefullt ist. Unter der genannten Voraus- 
setzung, dalS der InnenbehSlter etwa im mittleren 



Bereich seiner axialen Erstreckung rnit dem AuiSen- 
behglter verbunden ist, ist in diesem Stadium die 
Verpackung noch etwa halb gefUllt. Das Entleeren 
des der Abgabeoffnung zugekehrten Abschnittes 

5 des Innenbehalters erfolgt dadurch, da/J unter der 
Einwirkung des beim Zusammenquetschen der Fla- 
sche eintretenden Oberdrucks im Raum zwischen 
Innenbehalter und AuiSenbehalter der der Abgabe- . 
Sffnung abgekehrte Abschnitt in den anderen, der 

10 Abgabe5ffnung zugekehrten Abschnitt hineinge- 
drUckt und -gestUlpt wird und dadurch das in dem 
im AulSenbehSlter befestigten Abschnitt befindliche 
FOilgut in Richtung auf die Abgabeoffnung ver- . 
drangt. Auf diese Weise konnen jedenfalls dann, 

IS wenn der freie, leicht verformbare Abschnitt keine . 
zu groiSe axiale Erstreckung aufweist, Verformun- 
gen des Innenbehalters, die zu einer Abschnurung 
von Teilen des FQIIgutes durch Bildung von Ta- 
schen fOhren, vermieden werden. 

20 Die Herstellung der Quetschflasche gemSfi EP- 

A-0 305 003 ist aufgrund der Tatsache, dafl der 
InnenbehSlter am Aufienbehaiter angebracht ist. ei- 
nigermaiSen kompliziert und damit aufwendig. Per- 
nor besteht aufgrund der Tatsache, daiS der Innen- 

25 behaiter an seinem der Abgabeoffnung zugekehr- 
ten Ende am AuflenbehMlter angebracht ist, die 
Notwendigkeit, das Ventii, Uber welches der zwi- 
schen Innenbehalter und Au/3eht>ehaiter befindliche 
Raum mit der Aufienatmosphare verbunden wer- 

30 den kann, in den der AbgabeQffnung abgekehrten 
Bereich der Verpackung anzubringen. Dies 
schrankt die Moglichkeit der Gestaltung einer der- 
artigen Verpackung ein. Insgesamt ist d|e Handha- 
bung des Innenbehalters, der uberwiegend aus 

35 sehr dOnnem Folienmaterial besteht, bei der An- 
bringung am Auflenbehaiter einigermafien schwie- 
rig, zumal der AuiSenbehalter nicht einstUckig her- 
gestellt werden kann. Dies gilt auch fUr jene in der 
EP-A-0 305 003 offenbarte AusfUhrungsform, bei 

40 welcher der beutelartige Innenbehalter sich nur 
etwa Uber die halbe axiale Lange der Verpackung 
erstreckt und an seinem der Abgabeoffnung zuge- 
kehrten offenen Ende inri mittleren Bereich der 
axialen Erstreckung deis AuJSenbehaiters an diesem 

45 Uber den gesamten Umfang dicht befestigt ist. Dar- 
Uber hinaus ist diese bekannte Quetsch-Verpak- 
kung fur FUllgut wenig geeignet, welches so be- 
schaffen ist, daiS die Wandung des es aufnehmen- 
den Behaiters fUr bestimmte gasfSrmige Stoffe, 

50 beispielsweise Sauerstoff, undurchiassig sein muB. 
Quetsch-Verpackungen der hier in Betracht kom- 
menden Art bestehen im allgemeinen aus thermo- 
plastlschen Kunststoffen. Die dafUr Uberwiegend 
verwendeten Materialien, beispielsweise Polyolefi- 

55 ne. weisen jedoch den Nachteil auf, dafi sie fUr 
bestimmte Stoffe permeabel sind. Aus diesem 
Grunde ist es bekannt und Ubiich, im Bedarfsfall 
die Wandungen von KunststoffbehSltern ; mehr- 
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schichtig auszubilden, wobei wenigstens eine die- 
ser Schichten die Funktion einer Barriereschicht 
hat, die fOr die Jeweils in Betracht kommenden 
Stoffe, also ggf. fur den bereits genannten Sauer- 
stoff, undurclilassig ist. Derartige mit einer mehr- 
schichtigen Wandung versehene Hohlkorper aus 
thermoplastischem Kunststoff sind jedoch verhalt- 
nismafiig teuer. Im Falle einer Quetsch-Verpackung 
mit einem InnenbehSlter wird man deshaib den 
InnenbehSlter mit einer Sperrschicht versehen, da 
zur Entleerung des Innenbelialters Luft und damit 
Sauerstoff auch in den Raum zwischen Aufienbe- 
halter und Innenbehalter gelangen. AuBerdem ist 
der Innenbehalter im Normalfall ohnehin merklich 
dunnwandlger als der Auflenbehalter. 

Der Erfindung liegt demzufolge die Aufgabe 
zugrunde, eine Verpackung gemafi dem Oberbe- 
griff des Anspruches 1 so auszubilden, dafi die 
Nachteile bekannter Verpackungen vermieden wer- 
den. Insbesondere soli erreicht werden, dai3 eine 
derartige, z. B. als Quetschflasche ausgebildete 
Quetsch-Verpackung einerseits ohne Schwierigkei- 
ten vollstandig Oder doch zumindest nahezu voll- 
standig entleert werden kann, und zwar unabhan- 
gig von der Position, die sie wahrend des Abge- 
bens von FUllgut einnimmt, wobei jedoch anderer- 
seits Herstellen und Konfektionieren der Packung 
dadurch keine Komplizierung erfahren. Insbesonde- 
re soil die Verpackung dadurch keine Einschran- 
kungen hinsichtlich ihrer Anwendbarkeit und ihrer 
Gebrauchseigenschaften erfahren. Dies gilt nicht 
zuletzt auch in Bezug auf die Moglichkeit. bereits 
existierende und erprobte BehSlterformen zur Her- 
stellung von Quetsch-Verpackungen zu verwenden. 
D. h., daiS es mdglich sein soli, einen InnenbehSlter 
auch in derartigen Verpackungstypen unterzubrin- 
gen, wobei letztere dann die Funktion des AulSen- 
behSlters ubernehmen. Ferner soil es mSglich sein, 
den Aufienbehalter einstOckig herzustellen. und 
zwar auch dann, wenn der Innenbehalter in gefUll- 
tem Zustand einen Querschnitt aufweist, der grofier 
ist als die Offnung des AuiSenbehalters. 

Diese Aufgabe wird gelost mit den Merkmalen 
des Kennzeichens des Anspruches 1 . 

Aufgrund der Tatsache. dafi der Innenbehalter 
unabhSngig vom AuBenbehSlter in seinem der Ab- 
gabeoffnung zugekehrten Bereich seiner axialen 
Erstreckung daran gehindert wird. unter der Einwir- 
kung des im Raum zwischen AulSenbehSilter und 
Innenbehalter wirkenden Uberdrucks merklich ver- 
formt zu werden, wird eine gro/Jere Flexibilitat beim 
Herstellen, Konfektionieren und FUllen der Verpak* 
kung erreicht. Die etwa kSfIg- Oder korbartig ausge- 
bildete Stutzvorrichtung stutzt den Abschnitt des 
Innenbehalters, welcher der Abgabeoffnung zuge- 
kehrt ist, im wesentlichen radial ab, so dai3 dieser 
Abschnitt unter der Einwirkung einer Druckdifferenz 
zwischen AtmosphSrendruck und dem Qasdruck Im 



Raum zwischen Au/3enbehSlter und Innenbehalter 
keine wesentjiche Verformung erfahrt. die zu einer 
merklichen Anderung des Volumens, irisbesondere 
einer Verrlngerung des Volumens in diesem Ab- 

5 schnitt fOhren konnte. Zwar wird, da die stegartigen 
StOtzelemente in Umfangsrichtung in AbstSnden 
voneinander angeordnet sind. in den Bereichen der 
Stutzvorrichtung zwischen jeweils zwei benachbar- 
ten stegartigen StUtzelementen keine direkte radia- 

10 le AbstUtzung der Wahduhg des mit der Stutzvor- 
richtung versehenen Bereiches. des Innenbehalters 
erfoigen. Dies ist jedoch ohne Belang, da es jedig- 
lich darauf ankommt, ein ZusammendrOcken die- 
ses Bereiches des Innenbehalters mit eiiier da- 

75 durch verursachten merklichen Volumenverringe- 
rung zu verhindern. Die Quetsch-Verpackung ge- 
mS/3 der Erfindung kann zudem in Ubiicher Weise 
gefUllt werden. Der Stutzkorper ist dabei nicht hin- 
derlich. Es besteht. auch die MOglichkeit, die Ver- 

20 packung nach Entleerung erneut zu fUllen und so 
wiederzuven^venden . 

Im allgemeinen wird die Stutzvorrichtung an 
die Kontur des Aufienbehalters angepa^t sein. um 
so zu einer moglichst guten Ausnutzung des ver- 

25 fUgbaren Volumens zu kommen. D.h., da/3 bei- 
spielsweise bei einer mit einer Schulter versehenen 
Flasche die stegartigen StUtzelemente entspre- 
chend dem Verlauf der Waridung des AufienbehSI- 
ters geforrht sein konnen. Dies stellt kein besonde- 

30 res Problem dar, da die Stutzvorrichtung: ebenfalls 
aus thermoplastischem Kunststoff. beispielsweise 
im Spritzgiefiverfahren. einstUckig hergestellt wer- 
den kann, und zwar ggf. einschlieiSIich der die 
stegartigen StUtzelemente tragenden Halterung. die 

35 im allgemeinen kragen- Oder ringf&rmig ausgebil- 
det ist, so da/3 der beutelartige Innenbehalter an 
seinem der Abgabeoffnung zugekehrten Ende dicht 
mit dieser Halterung z. B. durch Schweifien oder 
Kleben verbunden werden kann. Im allgemeinen 

40 weist somit die Halterung die Offnung auf, durch 
welche das FUllgut aus dem Innenbehalter austritt. 

Die ringformige Halterung fUr die stegformigen 
StUtzelemente ist vorteilhaft im Offnungsberelch 
des Au/3enbehSlters in diesen eingesetzt, wobei zur 

45 Erzielung eines Formschlusses die ringf6rmige 
Halterung an ihrem freien Ende mit einem umlau- 
fenden Flansch versehen sein kann, dessen AuBen- 
durchmesser etwas groBer ist als der Innendurch- 
messer der Offnung des AuBenbehSlters. so da/3 

50 dieser Flansch auf der Stirnflache des die Offnung 
des AuBenbehSlters begrenzenden Randes aufliegt. 
Durch das Ubiicherweise vorhandene Verschlu/3teil 
kann dann die . Halterung bzw. deren umlaufender 
Flansch in der gewUnschten Position gehalten wer- 

55 den. 

Das Ventil, Uber welches der Raum zwischen 
AuBenbehSlter und Innenbehalter belUftet wird. 
kann am eigentlichen AuBent>ehaiter, beispielswel- 
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se im Boden desselben, angebracht sein. Es ist 
jedoch auch mdgtich, das Beluftungsventil analog 
etwa der AusfOhrung gemS/3 EP-B1-0 190 169 im 
Verschlui3 anzuordnen, da dies zu einer einfache- 
ren Fertigung des AuBenbeliaiters fOhrt. Bei Anord- 
nung des Ventils Im VerschIu/5 konnen zwischen 
ringformiger Halterung und dem AuBenbehalter, 
insbesondere dem Hals desselben, Luftkanale vor- 
gesehen sein, durch die die Verbindung zwischen 
dem im VerschluiS angebrachten BeiUftungsventil 
und dem Raum zwischen InnenbehSlter und Au- 
Benbehalter hergestellt wird. Derartige KanSle kdn- 
nen im allgemeinen bei der Herstellung des Au/3en- 
behalters und/oder des StUtzteiles bzw. der Halte- 
rung angeformt werden, ohne daB es dazu eines 
besonderen Arbeitsganges bedUrfte. 

Gem'dB einem weiteren Merkmal der Erfindung 
kann es zweckmSBig sein, 6aQ wenigstens zwei der 
stegartigen StUtzelemente an ihrem Ende. welches 
der sie tragenden Halterung abgekehrt ist, mit ei- 
nem gemeinsamen StUtzring aus elastisch verform- 
barem Material verbunden sind, der im wesentli- 
chen senkrecht zur Langsachse der Quetsch-Ver- 
packung verlauft. Dieser StUtzring, der zweckmajSig 
ebenfalls aus Kunststoff besteht, ist etwa in der 
Mitte der axialen Erstreckung des Innenbehatters 
angeordnet. also am Ubergang zwischen dessen 
einem Bereich, welcher durch die StUtzvorrichtung 
abgestUtzt wird, und dem anderen Bereich, der 
nicht abgestOtzt ist und unter der Einwirkung eines 
Oberdrucks im Raum zwischen Au6enbehalter und 
Innenbehalter unter Verdrangung des in ihm ent- 
haltenen FUllgutes leicht plastisch verformbar ist. 
Im allgemeinen wird es im Hinblick auf die Funk- 
tion der StUtzvorrichtung erforderlich sein, minde- 
stens drei stegartige StUtzelemente vorzusehen. In 
diesem Fall ist es mdglich, das oder die Qber zwei 
hinausgehende(n) stegartigen StUtzetement(6) nicht 
test mit dem StUtzring zu verbinden, um so dessen 
Verformbarkeit beim Zusammensetzen der Teile zu 
erleichtern. Um jedoch andererseits die Lage der 
einzelnen Teile des Stutzkorpers zumlndest inner- 
halb enger Grenzen festlegen zu konnen, wird es 
im allgemeinen zweckmSiBig sein, dafi der dem 
StUtzring zugekehrte Endbereich der nicht mit dem 
StUtzring verbundenen Igngsverlaufenden stegarti- 
gen StUtzelemente so an den StUtzring angepaflt 
ist, da/3 sich bei innerhalb des AuBenbehalters be- 
findlichem InnenbehSlter eine formschlUssige Ver- 
bindung zwischen StUtzring und den damit nicht 
verbundenen stegartigen StUtzelementen ergibt. 

DarUber hinaus hat es sich als vorteilhaft her- 
ausgestellt, da0 der Innenbehalter an der Seite 
seiner Wandung, die mit dem StUtzring in BerUh- 
rung kommt, mit wenigstens einem Vorsprung ver- 
sehen ist, welcher an der der Abgabeoffnung abge- 
kehrten Seite des StUtzrings angeordnet ist und 
ietzteren hintergreift. Diese Ausgestaltung hat den 



Vorteil, da/3 ein gewisser Formschlui3 zwischen 
dem eigentlichen Innenbehalter und der StUtzvor- 
richtung entsteht, so da/3 die Position des Inhenbe- 
hMlters relativ zur StUtzvorrichtung festgelegt ist. Es 

5 besteht auch die Mdglichkeit. den InnenbehSlter - 
ggf. zusStzlich - an einem oder mehreren der steg- 
formigen StUtzelemente oder auch am StUtzring 
anzuschweiflen oder anzukleben. Dadurch wird 
ebenfalls die Position des InnenbehSlters relativ zur 

10 StUtzvorrichtung und damIt auch zum Au0eribehSI- 
ter festgelegt. 

Der . wesentliche Vorteil einer derartlgeh 
Quetsch-Verpackung besteht darin. dafi die StUtz- 
vorrichtung auf Grund ihrer vorbeschriebenen Aus- 

75 gestaltung so weit radial zusammengedrUckt wer- 
den kann, daB die Querabmessungen des StUtzrin- 
ges und aller stegartigen StUtzelemente einschlieB- 
lich Innenbehalter insgesamt nicht groBer sind als 
die QuerschnittsflSche der fiffnung im AuBenbehSl- 

20 ter im Bereich von deren . kleinstem Querschnitt 
bzw. Durchmesser. In diesem zusammehgedrOck- 
ten Zustand kann die StUtzvorrichtung mit dem von 
ihr getragenen Innenbehalter durch die Offnung 
des AuBenbehalters in diesen eingefUhrt werden, 

26 wobei stegartige StUtzelemente und StUtzring auf 
Grund ihrer elastischen Verformbarkeit nach Pas- 
sieren der Offnung des AuB^nbehSlters mit oder 
ohne mechanische UnterstOtzung. wieder in- ihre 
normalen Positionen zurOckfedern und dabei zu- 

30 gleich den Innenbehalter innerhalb des AuBenbe- 
halters aufweiten. 

In der Zeichnung sind einige AusfUhrungsbei- 
spiele der Erfindung im Schema dargesteilt. Es 
zeigen 

35 Fig. 1 im Schema diie perspektivische An- 
sicht einer Verpackung gemaB. der 
Erfindung, 

Rg. 2 eineh Uingsschnitt durch die Verpak- 
kung. jeoch ohne VerschluB. 
40 Fig. 3 die perspektivische Ansicht einer 
StUtzvorrichtung, 

Fig. 4 die dazugehorige Draufsicht, 

Fig. 5 einen LSngsschnitt eines InnenbehSI- 
ters, der noch den grSBten Teil des 
45 FUllgutes enthalt, 

Rg. 6 einen LSngsschnitt des InnenbehSI- 
ters gemSB Fig. 6 in entleertem Zu- 
stand. 

Rg. 7 die perspektivische Ansicht eines Au- 
50 Benbehalters in einem Zwischensta- 

dium beim EinfUhreh des Innenbe- 
halters mit darin angeordneter. StUtz- 
vorrichtung durch die Halsoffnung 
des AuBenbehSlters in diesen hinein. 
55 Rg. 8 eine zweite AusfUhrungsform der 
Halterung fUr den InnenbehSlter in 
perspektivischer Darstellung, 
FiQ.B die Seitenansicht eines InnenbehSil- 



4 



7 



EP 0 520 491 A1 



8 



ters, der aus zwei Folienzuschnitten 
besteht, 

Rg. 10 einen Schnitt nach der Linle X-X der 
Fig. 9. 

Fig. 11 die perspektivlsche Ansicht einer 
zweiten AusfUhrungsform der StUtz- 
vorrichtung, 

Fig. 12 die perspektivische Ansiclit der zwei- 
ten AusfOhrungsform eines Innenbe- 
h3 Iters. 

Die Figuren 1 und 2 zelgen eine nach Art einer 
Quetschflasche ausgebildete Verpackung mit ei- 
nem Innenbehalter 10, einenn Auflenbelialter 12 
und einem VerschluiS 14, welcher auf den Hals 16 
des Auflenbehalters 12 aufschraubbar Oder auf- 
steckbar ist. Der AuBenbehalter 12 ist einstUckig 
hergestellt. Der Hals 16 desselben und die von 
diesem begrenzte Offnung 1 8 weisen jeweiis einen 
Durchmesser auf. der merklich kleiner ist als der 
Durchmesser des eigentlichen Korpers 20 des Au- 
fienbehalters 12. Aufienbehalter 12 und Innenbe- 
hSlter 10 und ggf. auch Verschlu/3 14 sind vorteil- 
haft aus Kunststoff hergestellt. Der Aufienbehalter 
12 ist im wesentlichen formsteif, d. h., selbsttra- 
gend. jedoch unter der Einwirkung manuell autge- 
brachter Kr^fte elastisch verformbar. Er kann vor- 
teilhaft aus einem Polyolefin, beispielsweise Poly- 
ethylen Im Blasverfahren hergestellt sein; jedoch 
konnen dafUr auch andere Materialien verwendet 
werden. 

Der Innenbehalter 10 besteht uberwiegend aus 
einem dUnnen Film, so da^ er beutelartig, d. h., 
nicht selbstragend, ausgeblldet und leicht bletbend 
verformbar ist. 

Der Innenbehalter 10 ist ebenfalls mit einem 
Halstei! 22 versehen, dessen Aufiendurchmesser 
dem des Halses 16 des AuiSenbehalters 12 ange- 
paBt ist. 

Urn beim Entleeren des das FCillgut aufneh- 
menden Innenbehalters 10 dessen dabei stattfin- 
dende FormSnderung in einer Weise erfolgen zu 
lassen, bei welcher verhindert wird, 6aB Telle des 
InnenbehSlters 10 mit dem darin befindtichen FUll- 
gut abgeschnurt werden, ist weiterhin ein StOtzteil 
24 vorgesehen, das innerhalb des Innenbehalters 
10 angeordnet ist Dieses StUtzteil 24 besteht bei 
dem in der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungs- 
beispiel im wesentlichen aus vier stegartigen StUt- 
zelementen 25, 26, 27, 28, einer im wesentlichen 
ringformigen Halterung 30 und einem StUtzring 32. 
der an dem der ringfdrmigen Halterung 30 abge- 
kehrten Ende der stegartigen StUtzelemente ange- 
ordnet ist. Der Innenbehmter 10 ist bei diesem 
AusfOhrungsbeispiel mit seinem Halsbereich 22 am 
Fortsatz 54 der ringformigen Halterung 30 fest und 
dicht. beispielsweise durch Kleben Oder Schwei- 
i3en, verbunden, wie dies insbesondere Fig. 2 er- 
kennen \^BX, so daB die ringf&rmige Halterung 30 



bei dem In der Zeichnung dargestellten AusfOh- 
rungsbeispiel Tail Oder Fortsatz des Innenbehalters 
10 darstellt. Die ringf&rmige Halterung 30^ die die 
Austrittsoffnung 39 des Innenbehalters 10 definlert. 

5 ist so bemessen und ausgebildet. dai3 sie in den 
Halsbereich 16 des AuiSenbehS Iters 12 passend . 
eingesetzt werden kann. Zur Herstellung einer 
formschlUssigen Verbindung ist sie an ihrem freten 
Ende mit einem umlaufenden Flansch 34 versehen, 

70 der in zusammengesetztem Zustand der Telle die 
StirnflSche 36 des Halses 16 des AuBenbehSlters 
12 Ubergreift und daran aniiegt. Die stegformigen 
StUtzelemente 25, 26. 27, 28 sind bezUglich ihres 
Verlaufs zwischen ringfdrmiger Halterung 30, mit . 

75 der sie einstOckig verbunden sind, und StUtzring 32 
der Kontur des AuBenbehalters 12 angepa/3t. Der 
Abmessungen und Form des StOtzringes 32 ent- 
sprechen etwa denen des . Innenbehalters 10 und 
ggf. etwa denen der inneren Kontur des AuBenbe- 

20 hSlters 12. Da, wie noch im folgenden zu beschrei- . 
ben sein wird, die stegartigen StUtzelemente 25 - 
28 und der StUtzring 32 am Ende der StUtzelemen- 
te derart verformbar, d. h, zusammendrUckbar sein . 
mUssen. daiS ihr Gesamtquerschnitt nicht grOfler ist 

25 als die QuerschnittsflSche der vom Hals 16 des 
Au/3enbehMlters 12 begrenzten Offnung 18. sind 
nur zwei der insgesamt vier stegartigen StUtzel* 
emente, namlich die StUtzelemente 25 und 26 fest 
mit dem StUtzring 32 verbunden. Die beiden ande- 

30 ren StUtzelemente 27 und 28 sind hingegen mit 
dem StUtzring 32 nicht verbunden, so daB letzterer 
beim ZusammendrUcken der StUtzelemente 25 - . 
28 zum Zwecke des EinfUhrens des StUtzteiles 24 
in den AuBenbehalter 12 sich leichter verfbrmen 

35 kann. Allerdings sind beide StUtzelemente 27 und 
28, die unter einer nach auBen gerichteten Vor- 
spannung stehen k5nnen, nahe ihrem freien Ende 
an den ringformigen StUtzring 32 angepafit. so daB 
sich in montiertem Zustand der Teile eine form- 

40 schlUssige Verbindung zwischen StUtzring 32 und 
den mit diesem nicht fest verbundenen stegartigen 
StUtzelementen 27 und 28 ergibt: In Fig. 3 und 4 
ist der Steg 27 am StUtzring 32 aniiegend darge- 
stellt, wie dies in montiertem Zustand der Teile 

45 durch den Innenbeutel 10 Oder den AuBenbehsilter 
12 bewirkt wird. Der Steg 28 ist in nach auBen 
gespreizter Position dargestellt, wie sie in unbean- 
spruchtem Zustand. z. B. nach der Herstellung, 
vorliegt. Diese gespreizte Position wird durch die 

50 erwahnte Vorspannung bewirkt: Insbesondere Fig, 
3 ISBt zudem die innenseitig angebrachten Vor- 
sprUnge 37, 38 erkennen, die in montiertem Zu- 
stand der Teile den StUtzring 32 etwas Ubergreifen. 
Der StUtzkdrper 24 ist elastisch verformbar und 

55 vorteilhaft ebenfalls aus thermoplastischem Kunst- 
stoff, beispielsweise im SpritzgieBverfahren, ein- 
stUckig hergestellt. Die WandstSirke der stegartigen 
StUtzelemente 25 - 28 und die Dicke des StUtzrin- 
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ges 32 sind so gewShlt, 6aQ diese Teile ohne 
weiteres elastisch verformbar sind, beispielsweise 
unter der Einwirkung von manuellen, auf den Au- 
0enbehalter 12 einwirkenden Kraften, jedoch auf- 
grund ihrer Elastizitat in unbeanspruchtem Zustand 
wieder in die beispielsweise in den Fig. 1 und 2 
dargestellte Ausgangsposition zuriickgehen. 

Die Erstreckung des StUtzteiles 24 in Richtung 
der Langsachse des InnenbehSlters ist so bemes- 
sen, daiS der StUtzring 32, welcher das der ringfor- 
migen Halterung abgekehrte Ende des StUtz teiles 
bildet, den Innenbeh31ter 10 in etwa zwei glelche 
Bereiche 40, 42 unterteilt. Der Bereich 40 des 
InnenbehSIters 12 wird vom Stutzteil 24 abgestUtzt 
derart, dafl er, abgesehen vom Fall des manuellen 
Zusammenquetschens der Verpackung, seine 
Querschnittsform beibehait. wohingegen der Be- 
reich 42 unter der Einwirkung Mufierer Krafte blei- 
bend verformt wird. 

Am Boden 44 des AuCenbehalters 12 ist ein 
Einwegventil 46 angebracht, welches lediglich den 
Durchgang von Luft von aui3en in den Raum 48 
zwischen Auflenbehalter 12 und Innenbehalter 10 
eriaubt. Der Verschlu/3 14 ist mit einer durch ein 
Ventil 50 verschliefibaren Abgabeoffnung versehen. 
Das Ventil 5ffnet sich unter der Einwirkung von 
Uberdruck, der im Innenbehalter 10 und/oder im 
Raum 48 wirksam ist. Es schlieBt selbsttatig, so- 
bald Druckgleichgewicht herrscht. Ein derartiges 
Ventil ist in der EP-B1-0 190 169 beschrieben. 

Zum Entleeren der Verpackung wird diese in 
der bel Quetschflaschen Ubiichen Weise manuell 
mehr Oder weniger stark zusammengedrUckt. In 
der ersten Phase des Entleerens, also bei noch 
vollstSndig Oder nahezu vollstSndig gefOlltem In- 
nenbehalter 10» wirken unter UmstMnden die manu- 
ell durch ZusammendrOcken des AuiJenbehS Iters 
12 aufgebrachten KrSfte direkt auch auf den Innen- 
behalter 10 ein, so daj5 auch letzterer manuell 
direkt beaufschlagt wird. Ob dies und ggf. in wel- 
chem Ausmafl eintritt, wird auch vom VerhSltnis 
des Volumens des unbeanspruchten Aui3enbehal- 
ters 12 zum Volumen des gefUllten InnenbehSlters 
10 und somit vom Volumen des Raumes 48 zwi- 
schen Innenbehalter 10 und AuBenbehSlter 12 ab- 
hSngen. In jedem Fall erfShrt die im Raum 48 
befindliche Luft beim Zusammenquetschen des Au- 
fienbehSlters aufgrund der dabei eintretenden Volu- 
menverringerung des AuBenbehalters eine Drucker- 
hohung, da der Raum 48 nach auBen luftdicht 
abgeschlossen ist und das Ventil 46 lediglich bei 
im Raum 48 befindlichem Unterdruck. also in Stro- 
mungsrichtung von au0en in den Raum 48 hinein. 
off net. Diese Druckerh5hung wirkt auf den Innen- 
behalter ein, dessen Bereich 42 dadurch auch eine 
Verformung im Sinne einer Volumenverringerung 
erfahrt. 

Da der Aufienbeh^lter 12 elastisch verformbar 



ist, nimmt er nach Beendigung des Quetschvorgan- 
ges wieder seine ursprUngltche, In den Figuren 1 , 2 
und 7 dargestellte Form an, die zii einer VergrSBe- 
rung des Volumens und damit des Raumes 48. im 

5 Vergleich zu dem vorherigen Zustand fOhrt, in wel- 
chem die Verpackung zusammengedrUckt war. 
Diese VergroBerung des Volumens des AuBenbe- 
halters 12 bewirkt eine Abnahme des Druckes im 
Raum 48, wobei dieser Druck unter AtmosphSren- 

10 druck abslnkt, wenn wShrend des vorangegange- 
nen Quetschvorgahges FUllgut aus der Verpackung 
abgegeben worden war. Dieser Unterdruck hat zur 
Folge, daB sich das Ventil 46 <5ffnet und somit Luft 
in den Raum 48 einstrdmt, bis ein Gleichgewicht 

75 zwischen dem AtmosphSrendruck und dem Druck 
im Raum 48 herrscht. 

Die aus dem Druckunterschied zwischen Innen- 
behalter 10 einerseits und Raum 48 andererseits 
resultierenden KrSfte sind relativ gering mit der 

20 Folge. daB dadurch lediglich der innenseitig nicht 
abgestUtzte Bereich 42 des leicht plastisch ver- 
formbaren InnenbehSlters 10 verformt wird, wohin- 
gegen der Bereich 40 aufgrund der AbstOtzung 
durch das StUtzteil 24 keine Oder nur eine ganz 

25 unwesentliche Verformung in den Bereichen . zwi- 
schen den stegartigen StUtzeiementen erfahrt. Es 
ist zwar in AbhMngigkeit davon, wo die das Zusam- 
mendrOcken der Verpackung bewirkenden KrSfte 
angreifen, moglich, dafl wShrend des Quetschvor- 

30 ganges auch das StUtzteil 24 eine Verformung er- 
fahrt. Da das Stutzteil 24 jedoch elastisch verform- 
bar ist, wird es nach Aufhoren des Quetschvorgan- 
ges analog dem Verhalten des AuBenbehSlters 12 
wieder seine ursprUngliche Form annehmen und 

35 dadurch auch den Querschnitt des InnenbehS Iters 
in dessen Bereich 40 wieder auf die ursprUnglichen 
Abmessungen. d. h. auf die des unverformten Zu- 
standes, zurUckbringen. 

Der Ablauf der Verformung, die der Innenbe- 

40 halter 12 wShrend des Entleerens der Verpackung 
erfahrt, wird im folgenden im Zusammenhang mit 
den Figuren 5 und 6 beschrieben, die lediglich 
einen Innenbehalter 10 mit StUtzteil 24 darstellen. . 
Fig. 5 stellt einen Zustand dar^ bel wejchem ein 

45 geringer Tell des FUllgutes bereits entnommeh 
worden Ist und demzufolge der Bereich 42 des 
Innenbehalters, dessen Kontur in vollstandig gefUII- 
tem Zustand strichpunktiert dargestellt ist, bereits 
eine gewisse Volumenverringerung erfahren hat, 

50 die zu einer Verdrangung von FUllgut in den Be- 
reich 40 hinein und von doirt durch die Halterung 
30 zum Abgabeventii 50 gefUhrt hat. Fig. 5 zeigt in 
schematisierter Darstellung, daB bei diesem Zwi- 
schenzustand der leicht verformbare, well ihnen 

55 nicht abgestUtzte Bereich 42 axial und radial etwas 
zusammengedrUckt ist. Fig. 5 ISBt zudem erken- 
nen, daB bei entsprechender Bemessung insbeson- 
dere der axlalen Erstreckung des leicht verformba- 
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ren Bereiches 42 in Relation zur Querschnittsab- 
messung im Bereich des StUtzringes 32 ein Verfor- 
men des Bereiches 42 derart. 6aB Teile desselben 
eingeschnUrt werden und dabei Teile des FQIIgutes 
so einschlieiSen, da/3 sie nicht mehr in Richtung auf 
die Abgabeoffnung verdrSngt werden konnen, nicht 
zu befurchten ist. Dazu tragt auch die Tatsache 
bei, dafi der StUtzring 32 nach einer Verformung 
durch manuelles Quetschen der Verpackung immer 
wieder in seine Ausgangsposition zurUckfedert und 
dabei den Querschnitt des InnenbehSilters 10 wie- 
der auf seine normale Dimension bringt. Die Volu- 
menverringerung des Bereiches 42 erfolgt in jedem 
Fall so, dafl das darin befindliche FOIIgut mehr Oder 
weniger vollstandig in Richtung auf den Bereich 40 
verdrangt wird. 

Nach Entleerung des der ringfSrmigen Halte- 
rung 30 abgekehrten Bereiches 42, der etwa die 
Halfte des Volumens des InnenbehSlters ausmacht, 
tritt bei weiterer Abgabe von FUllgut durch Zusam- 
menquetschen der Verpackung der Bereich 42 in 
den der ringformigen Halterung 30 zugekehrten 
Bereich 40 des Innenbehalters 10 ein, bis am Ende 
des Entleerungsvorganges die Teile etwa jene 
Lage einnehmen, die in Fig. 6 dargestellt ist. D. h., 
daiS w^hrend des Entleerens des vom Stutzteil 24 
gegen merkliche Verformung lediglich aufgrund 
des Luftdrucks im Raum 48 abgestUtzten Berei- 
ches 40 der Bereich 42 des Innenbehalters 10 als 
eine Art VerdrSngungskorper in den Bereich 40 
eindringt und das darin befindliche Fullgut in Rich- 
tung auf die Abgabeoffnung verdrangt. Insbesonde- 
re Fig. 6 lafit erkennen, dai3 der StUtzring 32 das 
AusmaiS des Einstulpens des Bereiches 42 In den 
Bereich 40 und das darin befindliche StUtzteii 24 
htnetn begrenzt. TatsSchlich dient der Stutzring 32 
jedenfalls in der letzten Phase des Entleerungsvor- 
ganges als eine Art Widerlager, um welches die 
Wandung des Bereiches 42 des InnenbehMlters 10 
in den Bereich 40 hinein verschwenkt Oder gefaltet 
wird. Im Ergebnis erfolgt somit die Formanderung, 
die der Innenbehalter 10 im Verlauf der Entleerung 
erf3hrt, in kontrollierter Weise derart, 6aB sich koi- 
ne Falten bilden k5nnen, in denen Teile des FQII- 
gutes abgeschnUrt werden. Fig. 6 Vadt ferner erken- 
nen. dai3 eine weitestgehende Entleerung der Ver- 
packung erreichbar ist. Ggf. im Halsbereich noch 
verbleibende Teile des FUllgutes liegen im Rahmen 
der Mengen, die auch bei anderen Verpackungen 
Dblich und unvermeidbar sind. Im Ubrigen kommt 
es hier auch auf die Form der zusammenwirkenden 
Teile an. - Aus der vorstehenden Beschreibung des 
Entleerungsvorganges geht weiterhin hervor, dafi 
der Stutzring 32 im allgemeinen den Innenbehalter 
10 etwa hSIftig - abgesehen ggf. vom Halsbereich - 
unterteiit. so daB er etwa auf halber H6he des 
Innenbehalters angeordnet ist. Das Vorhandensein 
des StUtzringes 32 hat auch den Vorteil. da/3 nach 



einem Quetschvorgang. das ZurOckfedern des Au- 
fienbehSlters 12 in seine normale Form durch das 
dabei gleichzeitig stattfindende ZurOckfedern des 
StUtzringes In seine ursprUngliche. unbeanspruchte 

5 Form jedenfalls dann unterstUtzt wird, wenn bei 
dem vorangegangenen Quetschvorgang der Stutz- 
ring ebenfalls verformt worden war. Dies tragt auch 
zur Stabilitat des Aui3enbe ha Iters bei, so daB dieser 
ggf. mit einer dUnneren Wandung ausgefUhrt wer- 

10 den kann als es ohne Vorhandensein des StUtzrin- 
ges moglich wSre. Wie im einzelnen die Teile 
angeordnet und zusammengefUgt sind, h^ngjt von 
den jeweiligen Gegebenhetten ab. 

Die in der Zeichnung dargestellte Verpackung 

T5 wird zweckmafligerweise so zusammengesetzt, daB 
zunachst StUtzteii 24 und Innenbehalter 10 zusam- 
mengefUgt werden. Letzteres kann, wenin der In- 
nenbehalter 10 gemafl der Darstellung der Figuren 

9 und 10 aus zwei Folienzuschnitten 10a. 10b 
20 besteht. die Uber eine SchweiiSnaht 70 miteinander 

verbunden sind, in der Weise erfolgen, da^ die 
beiden Follenabschnitte 10a, 1 0b mit ihren Berei- 
chen, die das Halsteil 22 bilden, um die ringf&rmi- 
ge Halterung 30 gelegt und mit dieser verschweiflt 
25 werden, wobei zugleich auch die SchweiBnaht 70 
gebildet werden kann, die die beiden Folienab- 
schnitte 10a, 10b unter Bildung des Innenbehalters 

10 miteinander. verbindet. Es ergibt sich dann die 
In den Rguren 2 bzw. 5 und 6 dargestellte Einheit 

30 aus InnenbehMlter und StUtzteii. 

Die aus beiden vorgefertigten Teilen so herge- 
stellte Einheit wird dann durch die Qffnung 18 im 
Flaschenhais 16 des Aui3enbeh§lters 12, der bei- 
spielsweise einstUckig im Blasverfahren hergestellt 

35 worden ist. in diesen eingefUhrt. Dazu wird gemSB 
Fig. 7 die aus StUtzteii 24 und Innenbehalter 10 
bestehende Einheit soweit im wesentlichen radial 
zusammengedrUckt, daB die stegartlgen StUtzel- 
emente 25, 26, 27. 28 und StUtzring 32 unter 

40 elastischer Verformung derselben insgesamt eine 
QuerschnittsflSche einnehmen. die nicht grofler ist 
als die Querschnittsflache der Offnung 18 im Hals 
16 des AufienbehSlters 12. Dies hat zwangslSufig 
auch ein entsprechendes ZusammendrUcken des 

45 Innenbehalters 10 zur Folge, .dessen Innenraum, 
falls erforderlich. noch mit e;iner Unterdruckquelle 
verbunden wird, die zusStzlich den InnenbehSlter 
zusammenzieht und somit dessen Querschnitt ver- 
ringert. Der Unterdruck kann beisplelsweise Uber 

50 ein Werkzeug angelegt werden, welches durch die 
Offnung 39 in der ringfdrmigen Halterung 30 in das 
StUtzteii und den Innenbehalter eingefUhrt wird. 
Dieses Werkzeug kann zugleich dazu benutzt wer- 
den. die aus StUtzteii 24 und InnenbehSlter 10 

55 bestehende Einheit axial in den Aufienbeh^lter 12 
einzuschieben. wobel zum ZusammendrUcken* des 
Stutzteiles 24 im Bereich seiner stegartigen StUt- 
zelemente noch von au0en ein Werkzeug angreifen 
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kann. In Fig. 7 ist ein Zwischenstadium des ElnfUh- 
rens der aus Stutzteil 24 und InnenbehSlter 10 
bestehenden Einheit in den Au0enbehSilter 12 dar- 
gestellt. Das ZusammendrOclcen der stegartigen 
StUtzelemente auf eine QuersclinittsflSclie/ die 
nicht groiSer ist als die Offnung im Hals, bereitet 
keine Probleme. zumal der Stutzring 32 nur mit 
zwei der insgesamt vier stegartigen StGtzeiemen- 
ten, nSmllch den Stutzelementen 25 und 26 fest 
verbunden ist, so dafi der StOtzrtng 32. der eben- 
falls aus elastisch verformbaren Kunststoff besteht, 
ohne Schwierigkeiten in die Form gebracht warden 
kann, die erfcrderlicfi ist, urn linn durch den enge- 
ren Flaschenhals 16 in den AuiSenbehSlter einzu- 
fQhren. 

Wenn der Innenbehalter beispielsweise gemafi 
AusfOhrungsbelspiel der Fig. 11 zunaclist als sol- 
cher, z. B. einstOckig, hergestellt und danach mit 
dem Stutzteil 24 zusammengefUgt wird, kann das 
EinfUhren des StUtzteiles in den InnenbehSlter 
ebenfalts in der Weise geschehen, dafi das Stutz- 
teil zunachst zusammengedruckt und dann in zu- 
sammengedrucktem Zustand durch die Offnung 
des Innenbehalters in diesen eingefOhrt wird. Es 
liandelt sich also etwa um einen Vorgang analog 
dem. der in Fig. 7 dargestellt ist. 

Bei Herstellung des aus den beiden Folienab- 
schnitten 10a. 10b bestehenden Innenbehalters 10 
kann, wie dies insbesondere Fig. 9 erkennen lafit, 
bei Anbringen der umlaufenden Schwei/3naht 70 so 
verfahren werden, daB die Wandung des Innenbe- 
halters 10 in einem Bereich, der in montiertem 
Zustand der Telle sich in einem geringen Abstand 
von dem der ringfdrmigen Halterung 30 des StUtz- 
kdrpers abgekehrten Ende des letzteren befindet, 
mit zwei einander gegenUberliegenden Einziehun- 
gen 72 versehen ist, die im Ergebnis nach innen 
gerichtete VorsprOnge bilden und, wie dies die 
Figuren 2. 5 und 6 erkennen lassen, den StOtzring 
32 hintergreifen. Diese VorsprQnge 72 sollen einen 
gewissen FormschluB zwischen InnenbehSlter und 
Stutzkorper bzw. dessen Stutzring 32 bilden und 
so verhindern. da/3 der Innenbehalter in Richtung 
auf die ringf5rmige Halterung 30 verschoben wird. 

Bei dem in Fig. 12 der Zeichnung dargestellten 
AusfUhrungsbeispiel. bei welchem mit den anderen 
AusfOhrungsbeispielen ubereinstimmende Telle mit 
gleichen, jedoch um jeweils 100 hoheren Bezugs- 
zeichen versehen sind, ist der InnenbehSlter 110 
innenseitig mit einem umlaufenden jWulst 152 ver- 
sehen, der an zwei Bereichen 174, beispielsweise 
durch Kleben, an der Wandung des Innenbeh^iiters 
angebracht ist. Das Befestigen des Ringes lediglich 
in den beiden Bereichen 174 soil das Verformen 
des Ringes erielchtern, das auch hier beim EinfUh- 
ren des Innenbehalters in den Aui3enbeh§lter erfor- 
derlich ist. Die Position dieses Ringes ist so ge- 
wShlt, daB in zusammengesetztem Zustand der 



Verpackung er sich unterhalb des nicht dargestell- 
ten StUtzteiles befindet. Der Ring 152 kann die 
Funktion haben zu verhindern. daB nach dem Zu- 
sammensetzen der Telle der InnenbehSlter 110 

5 bzw. dessen der ringformigen Halterung des StUtz- 
teiles abgekehrter Bereich 142 Uber den Bereich, 
in welchem das StUtzteil endet, sich in Richtung 
auf die ringformige Halterung verschiebt. Normaler- 
weise wird beim FUllen der Verpackung der Innen- 

10 behSlter, wenn er beim Einsetzen in den AuBenbe- 
hMlter eine unregelrnSBige Form einnehmen sollte. 
durch das FUllgut in die beispielsweise in Rg. 12. 
der Zeichnung dargestelite Lage und Form ge^ 
bracht. Jedoch kann der Ring 152 als zusStzliches 

75 Mittel dienen. um auch im mittleren Bereich der 
Verpackung von vornherein die gewOnschte relative 
Lage zwischen AuBenbeh3lter und InnenbehSIter 
zu bewirken. Der Ring tragt auch dazu. bei. den 
Querschnitt des Innenbehalters offenzuhalteh, da 

20 der Ring normalerweise elastisch verformbar sein 
wird. In Abhangigkeit von der Position des Ringes 
152 relativ zum StOtzteil kann auch der Fall eintre- 
ten, 6aB der Ring 152 als das Widerlager dient, um 
welches der untere Bereich 142 des Innenbehalters 

25 110 in den oberen Bereich 140 hineinverschvyenkt 
und -gestOlpt wird. 

Bei Vorhandensein des Ringes 152 erUbrigt 
sich der Stutzring 32, so dafi ein StUtzteil 124 
verwendet werden kann. wie es in Rg. 11 darge- 

30 stellt ist. in welcher Telle, die mit denen der Ubri- 
gen AusfUhrungsbeispiele Ubereinstimmen, mit 
gleichen, jedoch um jeweils 100 hoheren Bezugs- 
zeichen versehen sind. Das StUtzteil 124 weist zu- 
dem nur drei stegartige StUtzelemeinte 125. 126, 

35 127 auf, die in unbeanspruchtem Zustand ebenfal Is 
etwas nach auBen gespreizt sind und erst durch . 
die Wandung des Innenbehalters gerlngfUgig nach 
innen verschwenkt werden, so daB sie in montier- 
tem Zustand der Telle unter einer gewissen nach 

40 auBen gerichteten Vorspannung an der Wandung 
des Innenbehalters aniiegen und diese sornit etwas 
straffen. Falls der Innenbehalter 110 wie im Falle 
der AusfUhrungsform gemSB Fig. 12 mit einem 
Ring 152 versehen w3re, wUrde dieser die freien 

45 Enden der stegartigen StUtzelemente 125, 126, 127 
hintergreifen und somit auch elheri gewissen Form- 
schluB zwischen Innenbehalter 110 und stutzteil 
124 bewirken. 

Das in Fig. 11 dargestelite stutzteil 124 ohne 

50 Stutzring kann aber auch dann zur Anwendung 
kommen, wenn der Innenbehalter keinerlei umlau- 
fenden Ring Oder sonstige VorsprUnge aufweist. Es 
w3re dann lediglich erforderlich. den Innenbehalter 
mit wenigstens eiiiem der stegartigen StUtzelemen- 

55 te 125. 126, 127 nahe dem freien Ende desselben 
durch Kleben oder SchweiBen zu verbinden. Dies 
konnte bei Herstellung beispielsweise des Beutels 
gemSB den Rguren 9 und 10 glelchzeitig mit dem 
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Anbringen der beiden Folienzuschnitte 10a. 10b 
um dem StUtzkorper 124 und beim dichten Befesti- 
gen derselben am rIngformigQn Fortsatz 154 der 
Halterung 130 geschehen. 

Selbstverstandiich ist es auch bei den anderen 
Ausluhrungsbeispielen mdglich, den Innenbehalter 
an wenigstens einem der stegartigen Stutzelemen- 
te anzuheften, wobei dies beim AusfUhrungsbei- 
spiel gemaiS den Figuren 1-6 dann zweckmSi3ig in 
der Weise gescliieht» da0 der Innenbehalter 10 an 
wenigstens einem der beiden stegartigen StOtzel- 
emente 25, 26 durch SchweiBen Oder Kleben ange- 
heftet ist. die mit dem Stiitzring 32 test verbunden 
sind. Es ist aber auch moglich, dafUr die anderen 
beiden stegartigen Stutzelemente 27 und 28 zu 
wahlen, wie dies in den Figuren 5 und 6 bei 74 
angedeutet ist. Es reicht aus, die Verbindung(en) 
kleinflachig auszubilden. Sie sollten jedoch nahe 
dem der Halterung 30 abgekehrten Ende der steg- 
formigen Stutzelemente liegen. Bei Vorhandensein 
von Einziehungen 72 wird es jedoch nicht erforder- 
lich sein, eine Kleb- Oder SchweiBverbindung zwi- 
schen Innenbehalter und wenigstens einem der 
Stutzelemente vorzusehen. 

Auch bei Verwendung eines Stutzteiles gemSG 
Fig. 1 1 lauft die Verformung des Innenbehalters tm 
Verlauf der Entleerung desselben etwa in der Wei- 
se ab, wie es im Zusammenhang mit Figur 5 
beschrieben worden ist. Der einzige Unterschied - 
wenn kein Ring gemaiS dem Ausfuhrungsbeispiel 
der Fig. 12 vorhanden ist - besteht darin. daB die 
Ebene, um welche der Bereich 42 des Innenbehal- 
ters in den Bereich 40 hinein verschwenkt wird, 
nicht so eindeutig definiert ist wie bet Vorhanden- 
sein eines StUtzringes 32 oder eines Ringes 152. 

Die das StUtzteil 24, 124 bildenden Elemente 
konnen relativ dUnnwandig ausgefOhrt sein. da sie 
lediglich unter der Einwirkung des geringen Druck- 
unterschiedes im Raum 48 zwischen AuBenbehal- 
ter und Innenbehalter nicht verformbar sein sollen, 
im Ubrigen aber. falls sie beispielswelse durch ma- 
nuelle Einwirkung verformt werden, eine ausrei- 
chend groBe elastische RUckstellkraft aufbringen 
mtissen. Aufgrund der dUnnwandtgen AusfOhrung 
beansprucht das StUtzteil innerhalb der Verpak- 
kung auch kein groBes Volumen, so dafl sein Vor- 
handensein zu keiner merklichen VergroBerung der 
Quetsch-Verpackung fUhrt. Zudem ist es. wie be- 
reits erwShnt. ohne weiteres moglich, das StUtzteil, 
insbesondere die stegartigen Stutzelemente, an die 
Kontur der Verpackung anzupassen. ohne daB dazu 
besondere MaBnahmen Oder ein zusStzlicher Auf- 
wand erforderllch wSren. 

Die Erfindung ist nicht auf die in der Zeichnung 
dargestellten AusfUhrungsbeispiele beschrankt. So 
kann das StUtzteil mehr als vier stegartige Stutzel- 
emente aufweisen. Voraussetzung ist immer nur, 
daB es m5glich ist, das StUtzteil insgesamt. soweit 



es in von KrSften unbeaufschlagtem Zustand einen 
groBeren Querschnitt aufweist als die Offnung im 
Flaschenhals 16. auf diesen Querschnitt elastisch 
zusammenzudrUcken. 

5 Abweichend von der AusfUhrung gemSB den 

Fig. 1 und 2 kann das BelUftungsventil fUr den 
innenraum 48 auch im VerschluB 14 angeordnet 
sein. In Fig. 8 ist eine AusfUhrungsform dargestellt, 
die die Verbindung zwischen dem Innenraum und 

10 dem im VerschluB 14 befindlichen BelUftungsventil 
herstellt. Dabei sind in Fig. 8 mit derin Ausfuhrungs- 
beispiel gemaB den Fig. 1-8 Ubereinstimmende 
Teile mit gleichen, jedoch um 100 groBeren Be- 
zugszeichen versehen. Die ringfiJrmige Halterung 

75 130 ist bezuglich ihrer AuBenabmessungen eben- 
falls an die Abmessungen jenes Teiles des AuBen- 
behSlters angepaBt, der die Halterung 130 auf- 
nimmt. Jedoch ist die Halterung 130 mit in Uings- 
richtung verlaufenden nutfdrmigen Ausnehmungen 

20 160 versehen, die mit nutformigeh Ausnehmungen 
162 an der der Stirnflache des Halses des AuBen- 
behSlters zugekehrten Seite des Flansches 134 
verbunden sind. Am anderen Ende mUnden die 
nutf5rmigen Ausnehmungen In den Bereich des 

25 Innenraumes, der Innenseitig vom Fortsatz 154 der 
ringformigen Halterung 130 begrenzt ist, so daB 
hier die Verbindung zu diesem Innenraum herge- 
stellt ist. Die Ausnehmungen 160. 162 begrenzen 
mit dem Hals des AuBenbeha Iters Kanale, Uber 

30 welche der zwischen AuBenbehSlter und Innenbe- 
halter befindliche Raum 48 mit der Atmosphare 
verbindbar ist. Dazu muB der VerschluB 14 mit 
einem BelUftungsventil versehen sein. BezUglich 
der dazu erforderlichen Ausbildung des Verschlus- 

35 ses wird auf die bereits erwSihnte EP-B1-0 190 169 
verwiesen. 

PatentansprUche 

40 1. Mit einer Abgabeoffnung versehene Quetsch- 
Verpackung. die einen elastisch yerformbaren 
AuBenbehSlter (12) mit einer 5ffnung (18), ei- 
nen innerhalb desselben angeordneten, das 
FUllgut aufnehmenden Innenbehalter (10; 110) 

45 mit einer Offnung (39; 139) und einen Ver- 

schluB (14) mit einem Abgabeventil (50) fUr 
das FUllgut aufweist, wobei das Abgabeventil 
(50) einen Druckausgleich zwischen Innenbe- 
halter (10: 110) und AtmosphSre durch Eintre- 

50 ten von Luft in den Innenbehalter (10; 110) 

auch nach der FUllgutabgabe verhindert und 
der Innenbehalter (10; 110) unter der Einwir- 
kung einer Druckdifferenz zwischen Atmospha- 
rendruck und dem Gasdruck im Raum (48) 

55 zwischen AuBenbehalter (12) und Innenbehal- 

ter (10; 110) leicht verformbar ausgebildet ist 
und ein BelUftungsventil (46) vorgesehen ist, 
Uber welches der zwischen Innenbehalter (10; 
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110) und AufienbehSlter (12) befindliche Raum 
(48). der von der AulSenatmosphare luftdicht 
abgeschlossen ist. mit der Au/BenatmosphSre 
verbunden warden kann, dadurch gekennzeich- 
net, dafl der Innenbehalter (10; 110) zwei Be- 
reiche (40, 42; 140, 142) aufweist, die entlang 
seiner Langserstreckung hintereinander ange- 
ordnet sind, und der der AbgabeSffnung zuge- 
kehrte Bereich (40; 140) des InnenbehSlters 
(10: 110) mit einenn ihn Im wesentlichen radial 
stOtzenden StUtzteil versehen ist und zumln- 
dest der der Abgabeoffnung abgekehrte Be- 
reich (42; 142) des Innenbehalters beutelartig, 
flexibel ausgebildet und unter der Einwirkung 
einer Druckdifferenz zwischen Atmospharen- 
druck und dem Gasdruck im Raum (48) zwi- 
schen AuiSenbehSlter (12) und InnenbehSlter 
(10; 110) unter Verdrangung des in ihm enthal- 
tenen FUllgutes in Richtung auf die Abgabe5ff- 
nung leicht piastisch verformbar ist und das 
StUtzteil (24; 124) derart elastisch verformbar 
ist, dai3 es bei Aufhoren der Quetschkraft wie- 
der seine ursprungliche Form annimmt, jedoch 
eine merkliche Verformung unter der Einwir- 
kung einer Druckdifferenz zwischen Atmospha- 
rendruck und dem Gasdruck im Raum zwi- 
schen Au/^enbehSlter (12) und InnenbehSlter 
(10; 110) nicht erfahrt. und das StUtzteil (24; 
124) mit wenigstens drei stegartigen StUtzel- 
ementen (25. 26, 27. 28; 125 - 127) versehen 
ist, die sich von einer gemeinsamen, im Be- 
reich der Offnung (18) des Aufienbeha Iters (12) 
befindlichen. im wesentlichen ringfdrmlgen 
Halterung (30; 130) in Richtung auf das der 
Offnung (18) abgekehrte Ende der Quetsch- 
Verpackung bis etwa zu dem der Offnung (18) 
zugekehrten Ende des Bereiches (42; 142) des 
InnenbehSlters (10; 110) erstrecken, welcher 
Bereich (42; 142) unter der Einwirkung einer 
Druckdifferenz zwischen Atmospharendruck 
und dem Gasdruck tm Raum (48) zwischen 
Aufienbehalter (12) und Innenbehglter (10; 110) 
unter Verdrangung des in ihm enthaltenen 
FUllgutes in Richtung auf die Abgabe6ffnung 
leicht piastisch verformt wird, und in der Be- 
triebslage der Teile die stegartigen StUtzel- 
emente (25 - 28; 125 - 127) an ihrem der 
ringformigen Halterung (30; 130) abgekehrten 
Ende in einer Ebene quer zur LSngsachse der 
Quetschverpackung eine Fl^che definieren, die 
gr&iSer Ist als die Querschnittsabmessung der 
Offnung (18) des AuiSenbehSlters (12), und die 
Gesamtheit der QuerschnittsflSchen der steg- 
artigen Stutzelemente (25 - 28; 125 - 127) 
nicht grower ist als die Querschnittsflache der 
Offnung (18) des AuBenbehSlters (12). 

Quetsch-Verpackung nach Anspruch 1. da- 



durch gekennzeichnet da0 das die stegartigen 
Stutzelemente (25 - 28; 125 - 127) aufweisen- 
de StUtzteil (24; 124) an die Kontur des das 
StUtzteil aufnehmenden Au0enbeh3lters (12) 
5 angepaiSt ist. 

3. Quetsch-Verpackung nach Anspruch 1 , da- 
durch gekennzeichnet, 6aB das StUtzteil inner- 
halb des InnenbehSlters (1.0;. 110) angebrdnet 

70 ist. 

4. Quetsch-Verpackung nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, dafi vyenigstens eines 
der stegartigen Stutzelemente (27, 28; 125 - 

75 1 27) unter einer nach aufien wirkenden Vor- 

spannung steht. . . 

5. Quetsch-Verpackung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet. da0 der Innenbehalter 

20 (10; 110) an seinem der Abgabeoffnung zuge- 

kehrten Ende dicht mit der im Querschnitt ring- 
fSrmigen Halterung (30; 130) verbunden ist; 
welche die stegartigen Stutzelemente (25 - 28; 
125 - 127) tragi 

25 

6. Quetsch-Verpackung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet. dai3 die im Querschnitt 
ringformige Halterung (30; 130) fOr die stegar- 
tigen Stutzelemente (25 - 28; 125 - 127) an 

30 ihrem freien Ende mit einem umlaufenden 

Flansch (34) versehen ist, dessen AuBendurch- 
messer groiSer ist als der Innendurchmesser 
der Offnung (18) des AufienbehSlters (12), wo- 
bei dieser Flansch (34) auf der Stirnflache des 

35 die Offnung des Au/3enbehSiters (12) begren- 

zenden Randes aufliegt. 

7. Quetsch-Verpackung nach Anspruch 1 , da- 
durch gekennzeichnet,. dafi wenigstens eines 

40 (25, 26) der stegartigen Stutzelemente (25 - 

28) an seinem Ende, welches der Halterung 
abgekehrt Ist, mit einem StUtzring (32) . aus 
elastisch verformbaren Material verbunden ist. 
der in der Betriebslage der Teile im wesentli- 

45 Chen senkrecht zur LSngsachse der Quetsch- 

Verpackung verlSuft, und in der Betriebslage 
der Teile die stegartigen Stutzelemente (25 r 
28) mit dem StUtzring (32) an Ihrem der ring- 
formigen Halterung (30) abgekehrten Ende in 

50 einer Ebene quer zur. Langsachse der 

Quetschverpackung eine RSche definieren, die 
QToBer ist als die Querschnittsabmessung der. 
Offnung (18) des AufienbehS iters (12). und die 
Gesamtheit der QuerschnittsflSchen der steg- 

65 artigen Stutzelemente (25 - 28) sowie die Ge- 

samtquerschnittsflSche des StUtzringes (32), 
die sich bei zusammengedruckten StUtzel- 
ementen (25 - 28) ergibt.. nicht grdfier ist als 
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die QuerschnittsflSche der Offnung (18) des 
Aufienbehsilters. 

8. Quetsch-Verpackung nach Anspruch 7, da- 
durch gekennzeichnet, 6aB zwei der stegarti- 
gen StUtzelemente (25, 26) mit dem StOtzring 
(32) verbunden sind und diese beiden stegarti- 
gen StUtzelemente (25, 26) urn 180* gegen- 
einander versetzt angeordnet sind. 

9. Quetsch-Verpackung nach Anspruch 7, da- 
durch gekennzeichnet. da^ der StUtzring (32) 
eine Form aufweist, die an die innere Quer- 
schnittsform des Aufienbehalters (12) angepafit 
ist. 

10. Quetsch-Verpackung nach Anspruch 8, da- 
durch gekennzeichnet, da0 bei unrunder Quer- 
schnittsform des InnenbehSlters (10) die bei- 
den mit dem StUtzring (32) verbundenen steg- 
artigen StOtzelemente (25. 26) etwa in der zur 
LSngsachse des InnenbehSlters (10) parallelen 
Ebene angeordnet sind, in welcher die kurzere 
Achse des unrunden Querschnitts verlSuft. 

11- Quetsch-Verpackung nach Anspruch 7, da- 
durch gekennzeichnet. 6aB wenigstens ein 
stegartiges StUtzelement (27, 28) vorhanden 
ist. welches mit dem StUtzring (32) nicht fest 
verbunden ist. 

12. Quetsch-Verpackung nach Anspruch 11, da- 
durch gekennzeichnet, da/3 der dem StUtzring 
(32) zugekehrte Endbereich des wenigstens ei- 
nen ISngsverlaufenden stegartigen StUtzel- 
ementes (27, 28) so an den StUtzring angepaiSt 
ist, daiS sich eine formschlUssige Verbindung 
zwischen StUtzring und dem damit nIcht ver- 
bundenen stegartigen StUtzelement (27, 28) er- 
gibt. 

13. Quetsch-Verpackung nach Anspruch 11, da- 
durch gekennzeichnet. da^ das wenigstens 
eine mit dem StUtzring (32) nicht verbundene 
stegartige StUtzelement (27. 28) in unbean- 
spruchtem Zustand nach au0en vom StUtzring 
absteht und in der Betriebslage der Teile 
durch den InnenbehSlter (10) und/oder den Au- 
iSenbeh^lter (12) bis zur Aniage an dem StUtz- 
ring (32) gegen diesen gedrUckt wird. 

14. Quetsch-Verpackung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet. daiS der StUtzring (32) 
Oder der Ring (132) an dem der AbgabeSff- 
nung zugekehrten Ende des Bereiches (42) 
des innenbehSlters (10) angeordnet ist, der 
(42) unter der Einwirkung einer Druckdifferenz 
zwischen AtmosphSrendruck und dem Gas- 



druck im Raum (48) zwischen AuBenbehSilter 
(12) und Innenbehalter (10) unter Verdrahgung 
des in ihm enthaltenen FUllgutes in Richtung 
auf die Abgabedffnung eine plastische Verfor- 
5 mung erfahrt. 

15. Quetsch-Verpackung nach Anspruch 1. da- 
durch gekennzeichnet, da/3 der mit der ringfpr- 
migen Halterung verbundene InnenbehSjter 

10 einstUckig ist. 

16. Quetsch-Verpackung nach Anspruch 1, da- . 
durch gekennzeichnet. daj3 der Innenbehalter 
(10; 110) innenseitig mit wenigstens einem 

75 Vorsprung (72; 1 52) versehen ist, welcher vor- 

zugsweise nahe dem der Abgabeoffnung ab- 
gekehrten Ende des StUtzteiles (24; 124) ange- 
ordnet Ist. 

20 17. Quetsch-Verpackung nach. Anspruch 16. da- 
durch gekennzeichnet/ dad der wenigstens 
eine Vorsprung (72) deri StUtzring (32) hinter- 
greift. 

25 18. Quetsch-Verpackung nach Anspruch 16, da- 
durch gekennzeichnet. daB der Innenbehalter 
(10) aus wenigstens zwei Folienabschnitten be- 
steht, die miteinander verschweiBt sind. 

30 19. Quetsch-Verpackung nach Anspruch 18, da- 
durch gekennzeichnet. dai3 der wenigstens 
eine Vorsprung (72) durch den Verlauf wenig- 
stens einer SchweiSnaht (70) geblldet wird. 

95 20. Quetsch-Verpackung nach Anspruch .1, da- 
durch gekennzeichnet, dafl der Innenbehalter 
(110) mit einem urn laufenden Ring (152) verse- 
hen ist. 

40 21. Quetsch-Verpackung nach Anspruch 19, da- 
durch gekennzeichnet. daB der Ring (152) an 
zwei Stellen mit dem Inhenbehklter (110) ver- 
bunden ist. 

45 22. Quetsch-Verpackung nach Anspruch 1 oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB der InnehbehSI- 

ter (10) mit wenigstens einem der stegartigen 
StUtzelemente (25 - 28) wenigstens an dessen 
der Offnung (39) abgewandten Ende und/oder 
50 dem StUtzring (32) durch . Schweifien oder Kle- 

ben verbunden ist. . . 

23. Quetsch-Verpackung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet. daB das BelUftungsven- 
55 til, Ober welches der zwischen InnenbehSlter 

und AuBenbehSlter befindliche Raum (48) mit . 
der Atmosph^ire verbunden werden kann, in 
dem VerschluB (14) angeordnet ist. der das 
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Abgabeventil (50) aufweist. 

24. Quetsch-Verpackung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daiS wenigstens ein 
Durchgang (160, 162) zwischen der ringformi- 5 
gen Halterung (130) des StUtzteiles (124) und 

der Wandung des AulSenbeha Iters im Bereich 
von dessen Offnung vorhanden ist, der deh 
zwischen InnenbehSlter und AufienbehSlter be- 
findlichen Raum mit dem am Verschlu0 ange- io 
ordneten BelUftungsventit verbindet. 

25. Quetsch-Verpackung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet. 6aB die Wandung des 
Innenbehalters aus wenigstens zwei Schichten 75 
unterschiedlichen Materials zusammengesetzt 

ist. 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



SO 



55 



12 



EP 0 520 491 A1 




EP 0 520 491 A1 




EP 0 520 491 A1 



30 




FIG.5 



15 



EP 0 520 491 A1 




EP 0 520 491 A1 




17 



Europaisches EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT 



EP 92 110827 



EINSCHLAGIGE DOKUMENTE 



Kategorie 



dcr m»agefalicheo Tcilc 



BeCrifflt 



iOJiSSIFlKATION OER 
ANMEXDUNG Qnt. 0.5) 



A 
A 



FR-A-2 081 244 (BOUET) 

* das ganze Dokument * 

U$-A-4 013 195 (FERRIS) 

* Spalte 3» Zeile 43 - Zeile 63; Abbildung 
1 * 

US-A-2 689 065 (SCHROEDER ET AL.) 

* Spalte 2, Zeile 20 - Zeile 46; Abbildung 
4 * 



1.15 
1 



B65D83/00 



SACHGEBIETE (fat. 0.5 ) 



B65D 



DEN HAAG 



t wnrde far aUc Psteaduspracte erstdlt 



06 OKTOBER 1992 



BRIDAULT A.A.Y. 



KA1TOOKIE DER GENANNTEN DOKUMENTE 

X : von booDdcnr BodortnagaU^ UtnidbMt 

V : «OD basoBdanr BadentSBg la V«iMBdong mh dov 

Vcrtfiaitlidiiwg tesdboi Kitcgofte 
A : techDologlsclwr Hlirtvfgniiid 
O : nkhtidiiiflUch* OfNobunag 
P : ZnlsdMnlitentiir 



T t to Erfliiiaikg ni^inte H«gB4« Tbcoiia Oder 
E : UlM PalaitfokaiMsti 4u Jatech am IB o«« 
oBch ima AamdManim KwMNBtUckt moiim 1st 



D : Ib i«r ABWrtdmig 
L : WIS ta<cn Gfttnii 



A I Mil 



DokiuMnt 



